Modell UW I F

Vollautomatischer Schleifscheibenwechsler
und Werkstticklader

SAACKE-Prazision in kompakter Form
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Modernste Technologie

Pick-Up Lader

Fir wirtschaftliches Schleifen

e Flexible Bestlickung durch vollautomatischen Schleifscheibenwechsler

¢ Hohe Genauigkeit durch Anordnung der Schleifscheibe im Drehpunkt
des Schleifkopfes

e |ntegrierter Pick—=Up Lader oder Kettenmagazin (optional)

¢ Digital geregelte Motorspindel mit extrem ruhigem Lauf

e Hohe Schwingungsdampfung durch steifes Maschinenbett

Kapazitat:

e @ 3,0bis@ 5,0 mm Schaftdurchmesser 40 Werkstlcke
@ 5,1 bis@ 8,0 mm Schaftdurchmesser 32 Werkstlcke
@ 8,1 bis@ 11,0 mm Schaftdurchmesser 28 Werkstiicke
@11,1 bis@ 14,0 mm Schaftdurchmesser 24 Werkstlcke
@ 14,1 bis@ 20,0 mm Schaftdurchmesser 20 Werkstiicke

Optimierte Kinematik
durch schwenkbaren Schleifkopf

Die wassergekuhlte Motorspindel
sorgt flr gleichmafig ruhigen Lauf

Automatisches Wechseln der Schleifscheiben
mit HSK-Aufnahmen
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Vorsprung durch hohen Automatisierungsgrad Exaktes Vermessen und Positionieren

Kettenlademagazin mit einer Kapazitat
von 64 Werkstiicken

e einschlielRlich Greifeinheit

e integriert im Arbeitsraum

e f(ir die Neufertigung und das Nachschleifen

Auf den Punkt gebracht

e Exakte Positionierung der Werkzeuge durch 3D-Messtaster

e Automatisches Vermessen der Schleifscheibendaten, wie z. B. Durchmesser,
Flanschldnge, Schleifscheibenwinkel und Schleifscheibenbreite

e Hochste Dynamik in allen Achsen durch digitale Achsantriebe

Kettenlademagazin mit einer Kapazitat e Das Tischprinzip erlaubt den Einsatz von Liinette und Reitstock

von 160 Werkstiicken
e einschlieRlich Greifeinheit

P . . Direkt angetriebener Werksttcktrager
e f(ir die Neufertigung und das Nachschleifen ' getr ucxtrag

bis 1.000 1/min geeignet zum Rundschleifen

Chaotische Magazinbestiickung durch
automatischen Wechsel der Spannzangen.
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Grof3te Vielfalt bei hochster Prazision

NUMROTOplus® Software

e Durch die flexible und vielseitige NUMROTOplus® Software sind
Sonderwerkzeuge in klrzester Zeit programmierbar
e AuRergewoOhnliche Programmvielfalt mit Datenbanken fir Werkstlck,

Technologie und Schleifscheibenpakete

e Problemloses Software-Update Uber die gesamte Nutzungsdauer der

Maschine

e 3D-Kollisionstberwachung und Maschinensimulation
¢ |nnovationssicherheit durch Software-Update auf handelstblichen PCs

Scheibenfréser

Schneidréader

1

Bohrer und Stufenbohrer

Rotierfraser

Technische Daten

Formwerkzeuge
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'
Tieflochbohrer
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Gewindebohrer

Werkzeugdaten

Max. Durchmesser

Lange bei Komplettbearbeitung

ab Werkstlcktrager Vorderkante
Schleifweg X-Achse

Langsweg
Vorschubgeschwindigkeit
Nutzbare Tischflache fur Linette
Querschlitten Z-Achse

Querweg
Vorschubgeschwindigkeit
Hohenweg Y-Achse

Hoéhenweg
Vorschubgeschwindigkeit
Schleifkopf B-Achse
Schwenkbar in horizontaler Ebene
Schleifscheibenaufnahme mit Schnellspannung
Drehzahl stufenlos

Max. Schleifscheibendurchmesser
Schleifscheibenwechsler

Anzahl Magazinplatze

Werkstiicktrager A-Achse mit Direktantrieb
Aufnahme

Teilgenauigkeit

Max. Drehzahl

Auflésung

X-, Y-und Z-Achse

B- und A-Achse
Antriebsnennleistungen
Schleifspindel Spitzenleistung

Tischantrieb X-Achse
Werkstlcktrager A-Achse
Querschlitten Z-Achse
Schleifkopf Y-Achse
Schleifkopfdrehung B-Achse
Gewicht ca.

200 mm

270 mm (optional 360 mm)

530 mm
0 - 15 m/min
245 x 140 mm

320 mm
0 - 15 m/min

400 mm
0 - 15 m/min

240 Grad

HSK-C / E50

2.000 - 12.000 1/min
(optional 20.000 1/min)
150 mm

2 (optional 4)

ISO 50

+/- 15"

600 1/min

(optional 1.000 1/min)

0,0001T mm
0,0001 Grad

5 kW

(optional 16 oder 26 kW)
2 kW

2 kW

2 kW

2 kW

2 kW

3.500 kg

Technische Anderungen und Irrtum vorbehalten.

Texte und Abbildungen enthalten optionales Zubehor.
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SAACKE

Gebr. SAACKE GmbH & Co.KG
Prazisionswerkzeuge und Werkzeugschleifmaschinen
Kanzlerstr. 250
75181 Pforzheim
Fon (+49) 7231 / 956-0
Fax (+49) 7231 / 956-290
www.saacke-pforzheim.de
info@saacke-pforzheim.de
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